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ELEVACAO LATERAL
ITEM QUANTIDADE PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL AREA DE PINTURA
1 TEST 7112 7112 9.12
1 71 100x40x2.65 100 0.28 1.98 0.20
2 il 100x50x2 5225 15.87 15.87 2.04
3 i 90x40x2 929 238 2.38 0.31
4 al 90x40x2 1168 3.00 3.00 0.39
5 al 90x40x2 832 213 213 0.28
6 i 90x40x2 1128 2.89 2.89 0.37
7 i 90x40x2 732 1.88 1.88 0.24
8 211 100x50x2 496 153 3.06 0.40
9 al 90x40x2 1069 274 274 0.35
10 i 90x40x2 632 1.62 1.62 0.21
11 i 90x40x2 1019 261 261 0.34
12 211 90x40x2 532 1.38 2.76 0.36
13 al 90x40x2 605 155 155 0.20
14 [ 90x40x2 482 1.24 1.24 0.16
15 il 100x50x2 264 0.80 0.80 0.10
16 al 90x40x2 571 1.46 1.46 0.19
17 al 90x40x2 432 111 111 0.14
18 [ 90x40x2 382 0.98 0.98 0.13
19 il 90x40x2 462 118 118 0.15
20 al 90x40x2 266 0.68 0.68 0.09
21 211 90x40x2 230 0.59 1.18 0.15
22 [ 100x50x2 5925 17.99 17.99 2.32
PESO TOTAL 7112 kf
AREA DE PINTURA 9.12 m2
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ELEVAGAO LATERAL

ITEM QUANTIDADE PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL AREA DE PINTURA
1 TESS 60.97 60.97 /.81
1 7L 100x40x2.65 100 0.28 1.98 0.20
2 1 [ 100x50x2 4916 14.93 14.93 1.92
3 [ 90x40x2 929 2.38 2.38 0.31
4 1 [ 90x40x2 1168 5.00 3.00 0.39
5 1 [ 90x40x2 832 2.13 2.13 0.28
6 1 [ 90x40x2 1128 2.89 2.89 0.37
7 [ 90x40x2 732 1.88 1.88 0.24
3 1 [ 90x40x2 1069 2.74 2.74 0.35
9 1 [ 100x50x2 245 0.74 0.74 0.10
10 1 [ 90x40x2 632 1.62 1.62 0.21
17 [ 90x40x2 1019 2.61 2.61 0.34
12 1 [ 90x40x2 532 1.37 1.37 0.18
13 1 [ 90x40x2 775 1.99 1.99 0.26
14 1 [ 90x40x2 453 1.16 1.16 0.15
15 11 90x40x2 497 1.26 1.26 0.16
16 1 [ 90x40x2 416 1.07 1.07 0.14
17 1 [ 90x40x2 340 0.87 0.87 0.11
18 1 [ 90x40x2 315 0.81 0.81 0.10
19 1] 100x50x2 5114 15.53 15.53 2.00
PESO TOTAL 60.97 kgf
AREA DE PINTURA 7.81 m2
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ELEVAGAO LATERAL

ITEM QUANTIDADE PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL AREA DE PINTURA
1 TES2 65.64 65.64 8.41
1 7L 100x40x2.65 100 0.28 1.98 0.20
2 1 [ 100x50x2 5343 16.23 16.23 2.09
3 1 [ 90x40x2 929 2.38 2.38 0.31
4 11 90x40x2 1168 3.00 3.00 0.39
B 1 [ 90x40x2 832 213 2.13 0.28
6 1 [ 90x40x2 1128 2.89 2.89 0.37
7 1 [ 90x40x2 732 1.88 1.88 0.24
3 11 90x40x2 1069 2.74 2.74 0.35
9 1 [ 90x40x2 632 1.62 1.62 0.21
10 1 [ 90x40x2 1019 2.61 2.61 0.34
11 1 [ 100x50x2 245 0.74 0.74 0.10
12 11 90x40x2 532 1.37 1.37 0.18
13 1 [ 90x40x2 605 1.55 1.55 0.20
14 1 [ 90x40x2 482 1.24 1.24 0.16
15 1 [ 90x40x2 661 1.70 1.70 0.22
16 1 [ 90x40x2 416 1.07 1.07 0.14
17 1 [ 90x40x2 494 1.27 1.27 0.16
18 1 [ 90x40x2 371 0.95 0.95 0.12
19 1 [ 90x40x2 303 0.78 0.78 0.10
20 1 [ 90x40x2 270 0.69 0.69 0.09
21 1 100x50x2 5539 16.82 16.82 2.17
PESO TOTAL 65.64 Kkgf
AREA DE PINTURA 8.41 m2

ELEVAGAO LATERAL

[TEM QUANTIDADE PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL AREA DE PINTURA
1 TES4 58.63 58.63 /.51
1 7L 100x40x2.65 100 0.28 1.98 0.20
2 1 [ 100x50x2 4552 13.82 13.82 1.78
3 [ 90x40x2 929 2.38 2.38 0.31
4 1 [ 90x40x2 1168 3.00 3.00 0.39
5 1 [ 90x40x2 832 213 2.13 0.28
6 1 [ 90x40x2 1128 2.89 2.89 0.37
7 [ 90x40x2 732 1.88 1.88 0.24
3 1 [ 100x50x2 245 0.74 0.74 0.10
9 1 [ 90x40x2 1069 2.74 2.74 0.35
10 1 [ 90x40x2 632 1.62 1.62 0.21
17 [ 90x40x2 1005 2.58 2.58 0.33
12 211 90x40x2 532 1.35 2.69 0.35
13 1 [ 90x40x2 557 1.43 1.43 0.18
14 1 [ 90x40x2 495 1.27 1.27 0.16
15 [ 90x40x2 453 1.16 1.16 0.15
16 1 [ 90x40x2 377 0.97 0.97 0.13
17 1 [ 90x40x2 353 0.91 0.91 0.12
18 1 [ 100x50x2 4752 14.43 14.43 1.86
PESO TOTAL 58.63 kgf
AREA DE PINTURA 7.517 m2
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SUPORTE DE TERGA
/L 100x40x2,65mm

PESO TOTAL DE ACO ASTM A36 (SEM PERDAS) = 748,8 kgf
AREA DE PINTURA (SEM PERDAS) = 89,13 m2

ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:

A estrutura metdlica foi projetada segundo os preceitos das NBR 8800:2024 e NBR
14762:2010.

Perfis, chapas e chumbadores em ago carbono padrdo ASTM A36, com tensdo de escoamento
minimo de 250 MPa.

Todas as pegas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demdos de tinta
protetora.

Nos pontos de solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando
os mesmos procedimentos da pintura realizada na fabrica

Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna minima de 5mm, ao longo de todo o
comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer o retoque da pintura.

Chumbamento da estrutura metdlica nos elementos de concreto novos serd através de insertos
metdlicos previamente concretados. J& nas pecas de concreto existentes o chumbamento serd

realizado com chumbador quimico padrdo Ancora AQI380PRO (ou equivalente técnico) mais
barra redonda.

Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo dos elementos
deve ser controlado milimetricamente.

A estrutura de concreto e as fundagBes devem ser executadas respeitando as especificagdes
presentes nas normas NBR 6118 (2023), NBR 6122 (2022), NBR 14931 (2023), NBR 12655
(2022) e NBR 7480 (2022).

A estrutura de ago deve atender os requesitos presentes nas normas NBR 8800 (2008), NBR
14762 (2010) e NBR 16239 (2013).

Os elementos em madeira devem ser projetados e executados segundo os requisitos da norma
7190 (2022).

Todos os materiais utilizados na estrutura devem atender as classificagdes de reagdo ao fogo
estabelecidas na NBR 16626 (2017).

ESCRITORIO MODELO DE ENGENHARIA - UFSM

Eng. civil André Liibeck

SIAPE: 1692336 / CREARS: 140441

Eng. civil Almir Barros da S. Santos Neto
SIAPE: 2300182 / CREARS: 092776

RESPONSAVEIS TECNICOS:

PROJETO: Revisdo:
PROJETO ESTRUTURAL - METALICA 00
Cobertura do terracgo do prédio 44J Dot
ENDEREGO: 29/06/2025
Campus Universitario, Av. Roraima, 1000, Santa Maria, RS.
PRANCHA: Escala:
o Detalhamento das tesouras TES1 a TES4 Indicada
‘ PRANCHA N°:
MODELO 0%"/563
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